
N2 N2 Plus

快速开机指南
N系列 3D打印机

* 请在开始使用打印机前，仔细阅读本指南。
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A 打印机部件

N2

触摸屏

喷嘴

风扇

Z轴托盘

打印平台

挤出机 Z轴丝杆

电源插座

电源开关

USB及SD卡插槽

N2 Plus

触摸屏

喷嘴

风扇

Z轴托盘

打印平台

挤出机
Z轴丝杆

电源插座

电源开关

USB及SD卡插槽

脚轮

GPIO扩展端口

GPIO扩展端口
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B 硬件安装

轻轻从打印平台下方，取出附件包，并打开以备
用。事先可转动Z轴丝杆，使得平台抬升，方便附
件包的取出。

4

将用于固定机头和塑料卡扣的扎带取下。

3

取下!

(×2) 内六角螺丝刀
(3 mm)

用粘在打印平台上的3mm内六角螺丝刀拧开并取
下Z轴丝杆固定件。

在通电前，务必将24个用于固定挤出机的塑料卡
扣取下。否则强行运行后，卡扣将会对打印机造
成一定的伤害。取下来的卡扣请小心保存，以便
在后续运输时安装使用。

1
取下！

2

取下！

(×24)
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B 硬件安装（续）

附件清单

 铲子

耗材
（×1/×2）*

料架
（×1/×2）*

喷嘴疏通工具泡沫盒
（内含打印玻璃）

内六角螺丝刀

2.5mm 2mm 1.5mm3mm

风扇罩
（×0/×2）*

镊子

U盘 其他备件（备件）料管（×2/×4）* 保险丝

15A

10A

玻璃夹 进料导管架

 电源线

* 因单双喷头的机器类型不同，部分配件的数量也会有不同。
其中，单喷头的机器仅有一个风扇罩，且在出厂时已安装在机器上。
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B 硬件安装（续）

取出附件包中的玻璃夹，夹住玻璃的另外三面，
以将玻璃固定于加热平台上。

注意：玻璃夹与打印平台的边缘最佳距离为5cm。

7

5cm5cm

将打印玻璃轻轻地放上打印平台，并确保其插入
后侧的两个玻璃夹内。

注意：将贴有BuildTak的一面朝上，同时黄色标签纸位于
BuildTak的左上角，确保以这样的方向插进玻璃夹内。

6

将打印玻璃从泡沫盒中取出。
5

泡沫盒盖 打印玻璃 取出！
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B 硬件安装（续）

等待开机画面结束后，显示“Home”主界面时，
即可使用触摸屏进行操作了。10

在打印机后侧连接电源线，并按下电源开关以启 
动打印机。9

将料架安装到机器后侧的料架安装孔中，并挂上
耗材。

注意：耗材须以顺时针方向进料，避免线材缠绕。

A B

C D

8
料架安装孔



N系列 3D打印机 / 快速开机指南

B 硬件安装（续）

将耗材的一端自下而上穿过导料管。
12

13
将耗材插入左边的挤出机（如图），直至其被导
向齿轮及轴承咬住。

注意：因所有设备出厂设置是以左侧喷嘴为参照标准，
所以请在初次使用打印机时，务必使用左喷头。若要使
用右喷头单独打印或同时使用左右喷头打印，则需要将
双喷头进行调平。双喷头调平教程详见：https://w-
ww.raise3d.com/pages/faq。

点开屏幕下方的“机器控制”页面，在“左-挤出
头”中选择所使用耗材的温度，再点击“进料”，
根据屏幕提示，逐步完成进料操作。

注意：本指南中提到的“预存切片文件”是基于随机器附
赠的Raise3D PLA耗材进行打印设置的，所以初次打印建
议使用该耗材进行测试。

11
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C 安装ideaMaker

双击打开.exe文件选择安装包语言，并设置安装路径，点击“下一步”继续操作。1

随机附送的U盘中有切片软件
ideaMaker的安装文件。您也可以
通过官方网站 www.raise3d.com 
来获取最新版的切片软件。

www.raise3d.com

下载 ideaMaker

WINDOWS
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点击“完成”，ideaMaker安装成功。

根据提示，点击“安装”后等待安装完成，再点击“下一步”继续。2

3

C 安装ideaMaker（续）
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C 安装ideaMaker（续）

随机附送的U盘中有切片软件ideaMaker的安装文件。您也可以通过官方网站 www.raise3d.com 来获
取最新版的切片软件。

MAC OS X
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在首次打开ideaMaker时，需要在下拉菜单中选取所购打印机型号。1

D ideaMaker初始设置

选择耗材的直径，点击“完成”结束初始设置。3

选择喷头数量，点击“下一步”进行后续设置操作。2

注意：N系列的所有打印机均使用1.75mm的耗材。
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点击“+”按钮来导入.stl或.obj文件。可通过网络下载或从附件U盘中获取一个测试文件。1

E 使用ideaMaker

选中模型，点击“开始切片”或“i”按钮，进行切片操作。2

确认所使用的打印机型号和打印材料，再选取合适的切片设置模板。点击“编辑”可选择底板和
支撑类型。

3
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E 使用ideaMaker（续）

选择底板和支撑类型后点击“保存并退出”返回上级，再点击“切片”按钮即可。4

将切片文件（.gcode和.data文件）保存在U盘路径下。5

确认文件已存入U盘并退出它。6

       注意：非拉丁文字的文件名可能无法正确显示。
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F 首次打印

尽管所有的N2/N2 Plus已经在工厂内完成
预调平，也请在使用前先选择Z方向“复位
”按钮，以确保经过长时间的运输后，打
印平台依然是水平的。

1

如果选择增加Raft底座进行打印时，那么
左右喷嘴与打印平台间的最佳距离分别为
0.15mm（主喷嘴）、0.25mm；如果选择
不使用Raft底座，那么喷嘴与打印平台间
的距离视切片的层厚而定。

注意：本册子默认以左侧为主喷嘴。若要使用右
侧为主喷嘴，或是同时使用左右喷嘴，则上述参
数需重新设置。

喷嘴与打印平台间的距离需要通过调节平台
左前角的螺丝进行调整，螺丝位置越高，喷
嘴与打印平台间的距离越远。

3

距离更近

2

0.25mm

距离更远

0.15mm
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6 在打印过程中，可通过触摸屏的首页实时
了解打印状态、打印剩余时间以及其他参
数。

点开屏幕下方的“开始打印”页面，选择
“USB设备”，点击测试文件缩略图，即
可选择开始打印。

5

F 首次打印（续）

4

U盘

首次打印建议使用随机附送的U盘，将存有
切片文件的U盘插入触摸屏一侧的USB插槽
内。
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G 用户界面

· 状态栏 *
· 菜单栏、设置按钮

· 任务栏

· 当前打印模型名称、打印时
间、打印进度及打印高度

· 当前打印模型的可视化预览

· 暂停打印/恢复打印按钮
· 停止打印按钮

· X/Y/Z轴移动/复位

· 左右喷嘴进料/退料

· 查看上传列表、恢复任
务、打印统计

· 移动单位设置

首页 参数调节

机器控制 开始打印

· 选择打印文件存放位置

· 打印参数及参数调节

· 喷嘴及打印平台温度

· 禁用电机按钮

* 请确保状态栏中电源图标处于三格（或电量显示大于95%）的状态下，才可关闭机器后侧的电源按钮。
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